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BASIC-ABSTRACT: 

The flexible, rubbery, extruded hollow-chamber, lip-profiled seal is made of 
e.g. ethylene propylene diene polymer, thermoplastic elastomer or polyvinyl 
chloride. Locally, it may be of materials differing in composition, Shore 
hardness and bulk density. It is coextruded. It is a compression- or gap 
seal, for modular wall systems. The hollow chamber and lip contours are 
designed in accordance with the required mechanical properties for the sealing 
and joining of the construction. Externally, in the axial direction there are 
a number of parallel ridges (4), peaked or rounded. During construction these 
reduce friction, and when pressing against the surfaces of installation, they 
act as a labyrinth seal. 



Preferably, optional inclusions of reinforcing glass or aramid fibres are 
present. The seal may have a lubricant coating. 

USE - A flexible sealing section, especially between panels and in building 
construction. 

ADVANTAGE - The seal conforms to the gap, allows sliding by virtue of the 
ribbed profile, and forms a tight labyrinth seal once positioned. 
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Beschreibung 



Das Wandmodulbausystem, welches hier nicht naher beschrieben wird, ist in seinem 
konstruktiven Montagemechanismus so ausgelegt, daB zwischen den Wanbauplat- 
5 ten (9) und der Wandrahmenkonstruktion (10) Anlage- und Fugenspalte (12) von 
mehreren Millimetern gegeben sind. Diese gilt es so abzudichten, daB durch diese 
keine Feuchtigkeit eindringen kann, Zugluft verhindert wird und Schalldurchgang 
soweit als moglich vermieden bzw. abgedammt wird. Desweiteren erfullt der Spaltbe- 
reich zwischen Anpress- und Fugendichtung zusatzlich Isolationsaufgaben, umso 
10 besser, je weniger die von den Dichtungen eingeschlossene Luft mit der Umgebung 
im Austausch stehen kann. 

Urn dies zu erreichen sind zwei Dichtprofile erforderlich, welche diesen primaren 
Aufgaben gerecht werden. Diese Profile mussen sich entsprechend der Fugebewe- 
gungen so verformen, daB sie durch die beim Zusammenbau auftretenden Relativ- 

15 bewegungen zwischen den Wandbauplatten und der Wandrahmenkonstruktion zu- 
einander, nicht beschadigt werden. Die Dichtungen durfen einerseits keine zu hohen 
Deformationskrafte erfordern, da dies die Montagekrafte zu sehr erhohen wurde, 
andererseits mussen sie ein ausreichendes Ruckstellvermdgen besitzen, um auf 
Dauer ausreichende Dichtigkeit zu gewahrleisten. Die Profile mussen so ausgelegt 

20 sein, daB sie als Meterware von Rollen Oder aus groBeren Endlosgebinden heraus 
in die in den Wandbauplatten vorgesehenen umlaufenden Nuten ( 7 u. 8 ) montier- 
bar sind. Ebenso mussen sie eine gewisse Radienstabilitat besitzen mussen, um 
beim Verbau in den Radien (Figur 4) zu vermeiden, da& sich Falten oder ahnliche 
ungunstige Verformungen ergeben, die spater zu Undichtigkeiten fuhren konnten. 

25 In Figur 1,2 und 3 sind nun 3 prinzipielle Varianten der erfindungsgemaBen Profile 
dargestellt, die diesen Anforderungen gerecht werden. Sie unterscheiden sich prin- 
zipiell dadurch, daB sie in ihrer Bauhohe auf unterschiedliche SpaltgroBen ausgelegt 
sind. Ihr Funktions- und Wirkprinzip ist weitestgehend identisch - eine kleine Aus- 
nahme bildet lediglich die Variante in Figur 3, da diese keine zusatzliche Dichtlippe 

30 besitzt. 

Bei diesen Profilen handelt es sich nun um flexible, gummiartige, extrudierte Kombi- 
nationsprofile, hergestellt aus EPDM, TPE, PVC Oder ahnlichen Materialien, welche 
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bereichsweise sowohi aus unterschiedlichen Materialien koextrudiert sein als auch 
unterschiedliche Shorehartegrade und Raumdichten aufweisen konnen. 
Die geforderten Aufgaben erfullen die beschriebenen Profile jedoch am besten, 
wenn sie aus EPDM gefertigt werden, insbesondere da hohe Anforderungen an die 
5 Alterungs- und Umweltbestandigkeit gestelit werden. Hierbei ist der Fufcbereich (1) 
vorzugsweise aus Massivgummi hoher Shorehartegrade und die Hohlkammer (5) 
samt Dichtlippe (3) aus geschiossenzelligem Moosgummi hergestellt. Desweiteren 
sollte der FufJbereich (1) einen dehnungsarmen Zugtrager (2), z.B. in Form eines 
einextrudierten Aramid- Oder Glasfaserfadens aufweisen, urn die beim Verbau des 

10 Profiles auftretenden Zugkrafte, die zu einer Dehnung des Profiles fuhren wtirden, 
zu kompensieren. Anderenfalls wurden die bei der Montage entstehenden Dehnun- 
gen der Profile nach der Ruckbildung im Bereich der ProfilstofSe zur Spaltbildung 
fuhren, die dann zu Undichtigkeiten fuhren konnte. Da fur die Montage eine automa- 
tische vorgesehen ist, umlaufend bei der Anpressndichtung gem. Fig. 1 u. 2, bzw. 

15 auf GehrungsstoG bei der Fugendichtung gemafc Figur 3, ist es auch aus dieser 
Sicht sowohi bisheriger Erfahrung erforderlich. 

Die verschiedenen moglichen Ausfuhrungsvarianten der Profilquerschnitte wie sie in 
Figur 6 dargestellt sind, insbesondere die Anpressdichtungen gemSB Figur 1 u. 2, 
sind gepragt durch die Relativbewegungen beim Fugen. Beim Einsetzen der Wand- 

20 bauplatten liegt die Anpressdichtung (14) zunachst unbelastet parallel zur Anlage- 
flache. Erst beim Absetzen dieser in die Endposition kommt es durch den FQgeme- 
chanismus zu einer Bewegung, sowohi in horizontaler als auch in vertikaler Rich- 
tung. Dadurch wird die Dichtung nicht nur gegen die Anlageflache gedruckt sondern 
muli auch an dieser entlanggleiten. Urn die dadurch entstehenden Andruck- und 

25 Reibkrafte moglichst gering zu halten, besitzt die Dichtung erstens in axialer Rich- 
tung auf der Hohlkammeraussenseite erhaben angeordnete Rillen, welche die beim 
Fehlen vorhandene hohe Flachenreibung auf geringere Punktreibung reduzieren. 
Neben dem reibungsmindernden Effekt erzielen die Rillen als kleine Dichtspitzen 
zusatzlich eine Art Labyrintheffekt. 

30 Zweitens sollte die Dichtung zusatzlich mit einem Gleitmittel behandelt sein. Dies 
kann z.B. durch Eintauchen der Profile in Silikonmilch nach dem Extrudieren reali- 
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siert werden. Gleitbeschichtungen anderer Art erfullen ebenso den gewQnschten 
Zweck. 

Ein weiterer Reibungs- und Montagekrafte mindemder Effekt wird auch dadurch er- 
zielt, daB die fQr eine zusatzliche und zweckmaBige Abdichtung erforderliche Dicht- 

5 lippe (3) so angeordnet ist, daB sie erst in der zweiten Halfte des Positionierweges 
zur Anlage kommt. Die Enddichtigkeit ist also erst erreicht, wenn sowohl die Hohl- 
kammer (5) als auch die Dichtlippe (3) zur Anlage kommen. Dies zu gewahrleisten 
ist Aufgabe einer konstruktiven Gesamtbetrachtung des Wandmodulbausystems in 
Verbindung mit dem erforderlichen Dichtsystem. 

10 Zu beachten ist auBerdem, daB die Dichtlippe (3) in einer leicht gebogenen Form 
von der Hohlkammer (5) seitlich abspreizt, damit es bei der Montage in den Radien- 
bereichen (16) nichtzu starken Einschnumngen bzw. zum Umklappen der Dichtlippe 
(3) zur Hohlkammer (5) hin kommt, und daB die Hohlkammer (5) in ihrer Bauhohe 
die Lippe uberragt. Eine vorteilhafte Dimensionsabstufung ware Hohe der Dichtlippe 

1 5 parallel zur Montageanlage = 2/3 Gesamthfihe. 

Im Hinblick auf die Radienstabilitat ist es vorteilhaft, wenn der FuBbereich (1), wie in 
Figur 1 Oder 2 gezeigt, T-formig gestaltet und aus Elastomeren hoherer Shoreharte- 
grade gefertigt ist. Dies urn insbesondere an der Radieninnenseite groBere Materi- 
alstauchungen zu verhindern, welche ein Einfallen der Hohlkammer (5) oder Falten- 

20 bildungen zur Folge hatten. Desweiteren hat dies den Vorteil, daU durch die T- 
formige Ausgestaltung, in Verbindung mit harterer Materialwahl die Montage, insbe- 
sondere die maschinelle, wesentlich unproblematischer und prozesssicherer durch- 
zufuhren ist, als dies bei weicheren Elastomeren der Fall ist. 
Die Aufnahmenut (8) des Profiles, welches als Fugendichtung (15) dient ( z.B. Figur 

25 3 ), ist vorteilhafterweise so gestaltet, daB der komplette FuB- und Anlagebereich in 
dieser versenkt ist, sodaB der Fugespalt (12) so gering wie moglich gehalten wer- 
den kann - ca. 2/3 der Gesamtprofilhdhe. Dies erleichtert vor allem das Einsetzen 
der Wandbauplatten (9), da diese nicht an hervorstehenden Profilkanten hangen- 
bleiben konnen. 
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Schutzanspruche 

1. Flexible, gummiartige, extrudierte Hohlkammer-Lippenprofile aus EPDM, TPE, 
PVC oder ahnlichem Material, welche bereichsweise sowohl aus unterschiedli- 

5 chen Materialien koextrudiert sein konnen als auch unterschiedliche Shoreharte- 
grade und Raumdichten aufweisen konnen, 

dadurch gekennzeichnet, daB sie als Anpress- und Fugendichtungen fur 
Wandmodulbausysteme dienen, dafc die Hohlkammer bzw. die Hohlkammer- 
Lippenkonturen an die Einbau- Dicht- und Fugemechanik angepaBt sind und auf 

10 der Aussenseite in axialer Richtung mehrere parallel laufende Erhebungen (4) 
besitzen, die sowohl spitz als auch abgerundet ausgefuhrt sein konnen, welche 
beim Verbau reibungsmindernd wirken und beim anpressen gegen die Anlagefla- 
che als Dichtiabyrinth fungieren. 

1 5 2. Anpress- und Fugendichtungen fur Wandmodulbausysteme gemafc Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hohlkammer (5) der Profile mit Dichtlippe im 
parallelen Mali zur Anlageflache die seitlich angeformte Dichtlippe (3) urn ca. die 
Halfte des Dichtweges uberragt. 

20 3. Anpress- und Fugendichtungen fur Wandmodulbausysteme gemafc Anspruch 1 
und 2, 

dadurch gekennzeichnet, daB die seitlich angeformte Dichtlippen (3) nach au- 
ssen abgespreitzt und leicht gebogen sind. 

25 4. Anpress- und Fugendichtungen fur Wandmodulbausysteme gemaft Anspruch 1 
bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, daB die T-formigen KlemmfuBe (1) mit seitlich abge- 
spreitzten Klemmlippen (6) vorzugsweise aus massivem Material hoherer Shore- 
hartegrade ausgefuhrt und optional mit einem einextrudierten dehnungsarmen 
30 Zugtrager (2), z.B. in Form eines Aramid- oder Glasfaserfadens versehen sind. 
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5. Anpress- und Fugendichtungen fur Wandmodulbausysteme gema& Anspruch 1 
bis 4, 

dadurch gekennz ichn t, daft die Konturverhaltnisse der Profile unter Beruck- 
sichtigung des Fugemechanismus so dimensioniert sind, daS es selbst beim Ver- 
5 bau in anwendungsgemaB kleinen Radien (7), wie in Figur 4 dargestellt, zu keiner 
Falten- oder Tutenbildung kommt. 

6. Anpress- und Fugendichtungen fur Wandmodulbausysteme gemaS Anspruch 1 
bis 5, 

10 dadurch gekennzeichnet, dad die Profile mit einem Gleitmittel beschichtet 
sind. 

7. Anpress- und Fugendichtungen fur Wandmodulbausysteme gemaft Anspruch 1 
bis 6, 

15 dadurch gekennzeichnet, daB jede der in Figur 6 dargestellten Profilvarianten 
aufgrund ihres Aufbaues sowohl als Anpress- als auch als Fugendichtung einge- 
setzt werden kann. 

20 
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Figur 6 
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